Haft- und Kontaktklebstoff

GLUKC

prime|sea

GLUKON®prime sea ist ein spriihfahiger Haft,- und Kontaktklebstoff, der speziell fiir den Einsatz im Schiffsinnenaus-

bau, Yachtbau, Bootsbau etc. entwickelt wurde.
GLUKON®prime sea wird -

GLUKON®prime sea verbessert - einseitig aufgetragen

+ Der Spruhklebstoff ist MED-zertifiziert und erfillt die Anforderungen der Schwerentflammbarkeit nach

IMO-Resolution MSC 307 (88) - (FTP Code) Anlage 1, Teil 5

beidseitig aufgetragen - als Kontaktklebstoff verwendet. Im Kontaktklebeverfahren
kénnen im Bereich WKSB mineralische Faserdimmstoffe, PUR/PIR-Hartschaum, Akustikschaumstoff, XPS/EPS-
Perimeterdammplatten, PE-Folien sowie Geotextilien zuverlassig verklebt werden.

- die Haftung aller géngigen Acrylat-, Butyl-, Bitumen- und
Kautschuk-Klebebander auf saugenden Untergriinden wie z.B. lackiertes Metall, Beton, Mauerwerk, Porenbeton,
Putz, Holzfaserplatten, Holz, etc. GLUKON®prime sea dient - einseitig aufgetragen - als schnelle Fixierung bei der
Montage von Geotextilien, Fassadenbahnen, Unterdeckbahnen, Dampfsperren, Unterspannbahnen, etc.

TECHNISCHES
MERKBLATT
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DANS LAIR

+ Der Sprihklebstoff erflllt die Anforderungen der franzdsischen VOC-Verordnung der Klasse A+

MATERIALIEN

GLUKON®prime sea eignet sich als Haftgrundierung/Kontaktklebstoff u.a. fiir folgende Materialien: Lackiertes Metall, Mauerwerk, Holzfaser-

platten, Putz, Porenbeton, Beton, Zement, Fliesen, Gipskartonplatten, Faserzementplatten, Gummi,

Hartschaum, Schaumstoffe, Alu,

Bleche, Bitumenbahnen, Kork, Leder, Holz, MDF, Span-Tischlerplatte, OSB, mineralische Faserdammstoffe, die meisten Hartkunststoffe,

EPS/XPS, PIR/PUR u.v.m.

EIGENSCHAFTEN
+ Einfacher, schneller Auftrag des Klebstoffes

+ Sehr hoher Anfangstack

+ Mobil, direkt gebrauchsfahig ohne Strom oder Kompressor
+ Sprayart: Web-Spray

+ Abliftzeit: ca. 1 Min. bei (25°C) bis 5 Min. (bei -10°C)

+ Offene Zeit: 12 Stunden

+ Der ausgehartete Klebstoff ist nicht entflammbar

+ Dichlormethanfrei

+ Toluolfrei

TECHNISCHE DATEN

+ Bezeichnung: |6semittelhaltiger, sprihfahiger Haft- und
Kontaktklebstoff

Farbe: transparent-gelblich
Festkorpergehalt: ca. 30 %
Temperaturbestandigkeit nach SAFT: ca. 65°C (HPL auf HPL)

Temperaturbestandigkeit Dammstoffe:
ca. 85°C (XPS/EPS/PUR/PP-E/GW auf ALU BI.)

Scherfestigkeit: ca. 65 N/cm?, 425 N/inch
+ Reichweite: 13 kg Druckbehilter ca. 100 - 175 m?
(bei Kontaktklebung), Aufsprihfliche gesamt ca. 200 - 350 m?

+ Reichweite: 500 ml Dose, ca. 4 - 6 m? (Kontaktklebung)
bzw. ca. 90 - 135 Ifm. bei 5 cm Sprihbreite (als Primer)
Die Reichweite héngt stark von der Anwendung und den
verwendeten Materialien ab!

+ o+ o+ o+

+

VERARBEITUNGSHINWEIS

Der Untergrund muss trocken, staub- und fettfrei sein. Verunreini-
gungen wie Beton- und Zementschleier, Farbreste etc. entfernen.
Benachbarte Oberflachen abdecken. Verarbeitungstemperatur 5 - 25
°C (Behalter/Dosentemperatur). GLUKON®prime sea sollte nicht unter
-10°C (Luft/Materialtemperatur) verarbeitet werden! Bei der ersten In-
betriebnahme schlielen Sie Schlauch und Pistole an den Behalter an.
Danach 6ffnen Sie langsam das Behalterventil und priifen das System
auf Dichtigkeit. Jetzt ist das System betriebsbereit. Zum Auftragen des
Klebstoffes halten Sie die Pistole ca. 10 cm (handbreit) Gber die zu
bearbeitende Flache. Faustformel fiir den korrekten Auftrag hierbei:
Spriihstrahlbreite = Sprithabstand zu den Materialien. Tragen Sie den
Klebstoff gleichmaRig auf. Vermeiden Sie Klebstoffpfiitzen (Lo6semit-
telnester).

Verwendung als Primer/Fixierung

Tragen Sie GLUKON®prime sea gleichmaRig auf. Bei sehr saugfahigen Un-
tergriinden wird ein zweimaliger Auftrag empfohlen. Die Abliiftzeit be-
tragt je nach Umgebungstemperatur 1 - 5 Minuten. Nach dem Abliften,
kénnen die Klebebander gesetzt bzw. leichte Dammstoffe
(unter 4 kg/m?) oder Folien fixiert werden. Wichtig: keine endfeste
Verklebung!

Verwendung als Kontaktklebstoff

Fur eine Kontaktverklebung GLUKON®prime sea immer auf bei-
de Flichen gleichmiRig auftragen (Auftragsmenge ca. 25 g/m%tro-
cken), auch hier betragt die Abllftzeit je nach Umgebungstemperatur

1 - 5 Minuten. Nach dem Abliften beide Materialien gut anreiben. Die
endglltige Aushartung des Klebstoffes erfolgt nach ca. 24/48 Stunden.

Die verklebten Materialien kdnnen sofort weiterverarbeitet werden.
Bei dem Einsatz als Klebstoff im Bereich WKSB, Perimeterddmmung,
Kellerdeckenddmmung oder Ddmmstoffen iiber 4 kg/m? muss immer
ein beidseitiger Klebstoffauftrag (Kontaktklebung) erfolgen.

Nach Gebrauch die Spriihpistole verriegeln. Das Ventil des Klebstoff-
behélters darf NIE geschlossen sein, es sei denn der Behalter wird
durch einen Neuen ausgetauscht oder fiir den Transport zur Baustel-
le geschlossen. Zum Reinigen von mit Klebstoff verschmutzten Ober-
flachen benutzten Sie bitte das GLUKON®Citrus-Reiniger-Spray. Bitte
lesen Sie vor der Verarbeitung unsere Glukon Bedienungsanleitung
(liegt dem Behlter bei) oder auch als Download unter: www.glukon.
de

Wichtige Hinweise: Reiniger kénnen je nach Rohstoffbasis den
Klebstoff angreifen, deshalb vermeiden Sie beim Reinigen von ver-
schmutzen Oberflachen das direkte Bespriihen der Klebstofffuge.
Empfehlung: geben Sie den Reiniger nicht direkt auf das Werkstiick
sondern auf ein fusselfreies Tuch und reinigen damit die Oberfla-
chen.

Nicht geeignet fiir das Vorbehandeln/Verkleben mit GLUKON®
prime sea sind weichmacherhaltige Materialien, wie z.B. Weich-PVC,
Kunstleder, weichmacherhaltige Nahtpasten etc.!
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CHECKLIST ZUR VERARBEITUNG

TECHNISCHES
MERKBLATT

+ Passt der gewahlte Klebstoff zum Anforderungsprofil und dem vorgesehenen Einsatzort?
+ Sind die zu verklebenden Materialien richtig akklimatisiert (mindestens 48 Stunden) bzw. auf die am Einbauort

vorherrschenden klimatischen Bedingungen eingestellt?

+ Sind die zu verklebenden Materialien trocken, sauber, staub- und fettfrei? Entfetten nur mit Aceton oder Isopropanol.
Metalle und glatte Oberflachen zusatzlich anrauen und anschlieRend nochmals entfetten.

+ Liegen die Verarbeitungstemperaturen des Klebstoffes, der Materialien und der Umgebung innerhalb der zuldssigen Parameter (15 - 25 C°)?

+ Wurde das Auftragen des Klebstoffes verinnerlicht? Spriihabstand der Pistole zum Werkstiick, Sprihbreite und Spriihgeschwindigkeit?
Bitte sehen Sie hierzu auch unsere Verarbeitungsvideos auf unserer Homepage: www.glukon.de/anwendung.

+ o+ o+ o+ o+ o+ +

Ist fir den Arbeitsschutz gesorgt?

Kennen Sie die jeweiligen Abliftezeiten und die offenen Zeiten des verwendeten Klebstoffes? Diese miissen unbedingt eingehalten werden!
Sind die Materialien frei von Rissen oder dhnlichen Beschadigungen?

Ist der Arbeitsablauf durchdacht? Kénnen Verunreinigungen beim Auftragen des Klebstoffes ausgeschlossen werden?

Ist das System einsatzbereit? Ist die Gallone geschiittelt? Pistole und Duse sollten einwandfrei sprihen.

Wird die richtige Diise verwendet? Bei unseren Web-Spriihklebstoffen benutzen Sie ausschlieRlich die Glukon Standard Duse.
Liegen Andruckwerkzeuge bereit, um den notwendigen Pressdruck (2,5 bis 3 kg/cm?) zu erreichen?

ARBEITSSCHUTZ / SICHERHEITSHINWEISE
Die Verarbeitung darf nur durch sachkundige Personen erfolgen.

+ Beim Arbeiten mit dem Glukon Spriihklebstoffsystem sollte die persénliche Schutzausriistung verwendet werden.
Bitte beachten Sie hierzu unbedingt auch unsere Sicherheitsdatenblatter!
+ Eine gute Beluftung des Arbeitsplatzes/Baustelle muss gewahrleistet sein oder durch geeignete technische MaRnahmen sichergestellt

werden (z.B. ex-geschitztes Abluftgerat bzw. stationdre Absaugung)

+ Bei unzureichender Belliftung bzw. bei unsachgemaRer Verarbeitung besteht die Gefahr von Bildung eines explosionsgefahrlichen
Luft-Gas-Gemisches! In diesem Fall besteht Lebensgefahr! Flammenbildung oder zu starker Hitzebildung (+50 C°) sind allgemein

zu vermeiden!

+ Das direkte Einatmen, Verschlucken oder die Aufnahme Gber die Haut sollte vermieden werden, hier besteht Gesundheitsgefahr!
+ Das Gebinde steht unter Druck und muss vor der Beschadigung (z.B. Abschlagen des Ventils, Herunterfallen, Hitzeeinwirkung usw.)

geschitzt werden.

+ Niemals gefiillte oder nicht restenleerte Behalter gewaltsam 6ffnen! Explosionsgefahr!

+ Die Sicherheitsdatenblatter Download unter: www.glukon.de

LAGERUNG UND HANDHABUNG DES GLUKON® BEHALTERS

Die Lagerung muss bei einer Temperatur zwischen +10 °C und +50 °C
erfolgen. Der Behalter steht unter Druck. Behalter vor direkter Son-
neneinstrahlung und Hitzequellen schiitzen. Nicht auf dem kalten Be-
tonboden lagern. Beschadigung der Behalter oder das Eindringen von
Fremdkorpern vermeiden. Die Behalter diirfen nicht wieder befillt
werden! Behélter aufrecht transportieren und gegen Verschieben/
Umfallen sichern. Behélterventil bei Transport schlieRen. Behalter
vor Regen schiitzen. Behalter vorsichtig behandeln. Nicht werfen
oder fallen lassen. Lagerung nur in gut beliifteten Raumen. Behal-
ter, die von aulRen Beschadigungen wie z.B. Dellen am Gehause oder

Ventilbeschadigungen aufweisen, sind fachgerecht zu entsorgen.
Keine Gegenstande in den Sprihkopf stecken! Bitte hierzu auch das
Sicherheitsdatenblatt (Punkt 7 und Punkt 14) unserer GLUKON® Be-
hélter beachten! GLUKON® ist bei Lagerung unter den empfohlenen
Bedingungen mindestens 18 Monate lagerfahig.

ACHTUNG! VOR DEM ERSTEN GEBRAUCH UND BEI LANGEREN
STANDZEITEN DEN BEHALTER MINDESTENS 1 MINUTE GRUNDLICH
SCHUTTELN/ROLLEN. VOR DEM EINFRIEREN SCHUTZEN. AUF DIE RICH-
TIGE TEMPERIERUNG BEI DER VERARBEITUNG ACHTEN! (mind. +15°C).

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Wir empfehlen immer eine vorherige Probeverklebung lhrer
Materialien. Bitte beachten Sie unsere technischen Merkblatter
und die Klebstoffempfehlungen der jeweiligen Materialhersteller.
Es ist wichtig, alle zu verklebenden Materialien vor Produktionsbe-
ginn zu testen. Es liegt in der Verantwortung des Verarbeiters zu
Uberpriifen, ob GLUKON®prime sea fiir die jeweilige Anwendung
geeignet ist. Industrieller Klebstoff. AusschlieBlich fiir die gewerb-
liche Anwendung.

Wegkamp 1 - D-24589 Datgen
Fon +494329-91128-0

Fax +494329-91128-29
info@glukon.de - www.glukon.de

BOKER

SPRUHKLEBERSYSTEME GmbH

Die vorstehenden Angaben beruhen auf den Ergebnissen in der Praxis sowie den
von uns durchgeflihrten Versuchen. Da wir auf die Auswahl der Materialien wie
auch auf die Bedingungen der Verarbeitung keinen Einfluss haben, sind alle Anga-
ben unverbindliche Hinweise und damit kein Eigenschaftszusicherung. Dies gilt auch
flr Hinweise unseres technischen Beratungsdienstes. Mit der Veroffentlichung die-
ses Technischen Merkblattes verlieren alle vorherigen Merkblatter ihre Gultigkeit.
Inhalte dieses Datenblatts diirfen auch auszugsweise nur mit Zustimmung durch die
Boker Spruhklebersysteme GmbH vervielfaltigt, kopiert oder zu anderen Zwecken
verwendet werden. Zuwiderhandlungen werden strafrechtlich verfolgt.
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